
検 査 証 明 書

NOTE
注釈

※ 1 Gauge Length
標点距離

※ 2 Unit
単位

A：50mm
B：200mm
C：50.8mm

K ：kgf/
KS：ksi
MP：MPa
N ：N/

   We hereby certify that the material described herein has been manufactured in
accordance with the above specifications and also with the requirements called for
by the above order and has been tested and found to be in accordance.

※ 1 ※ 2

INSPECTION CERTIFICATE

 Purchaser
 需 要 家 ：

 Supplier
 注 文 者 ：

Order No.
 注文番号 ：

Job.No.(Ship No.)
 工事番号（船番） ：

Article  　 Steel Butt-Welding Pipe Fitti ngs.
鋼 製 突 合 せ 溶 接 式 管 継 手

Surveyor to

(Agency or Company)

(Signature)

Specification for Inspection  Product & Size  Quantity  Manufacturing No.
製　造　番　号

 Dimension Inspection
寸　　法　　検　　査

 Surface & Appearance Inspection Remarks
備 考

 Specification for Material
材　　料　　規　　格

Raw Material Maker

Heat No. 
製鋼番号

min.
最小

max.
最大

Yield Point or
Yield Strength
降伏点又は耐力

Tensile
Strength
引張強さ

※ 2

EL
伸　び

(%)

Tension Test  引張試験 Chemical Composition　　化学成分 %

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｍｏ Ｓ.ＡＬ

×100 ×100 ×1000 ×1000 ×100 ×100 ×100 ×1000

 上記注文品は試験検査の結果、指定の規格に合格したことを証明します。

IC.No.

日 付：

FURUBAYASHI WELDING PIPE
FITTINGS MFG.CO.,LTD.

古林工業株式会社
3-3-17 TSUMORI, NISHINARI, OSAKA, JAPAN.
〒557-0062 大阪市西成区津守3丁目3番17号

T E L .  ( 0 6 ) 6 6 5 9 - 1 8 1 2
F A X .  ( 0 6 ) 6 6 5 8 - 7 7 7 0

Date

品  名 ：

検 　　　査　　 　規　 　　格

　外　　 観　 　検　　査

数　　量

証明書番号：

品　 名 　寸 　法

素 　 材 　 製 　 作 　 者

 

 

Manager of Quality Assurance Section
品 質 保 証 部 長

Ｃｕ Ｔｉ Ｖ Ｎｂ Ｂ

×100 ×100 ×100 ×100 ×10000

EN10204 TYPE3.1  30804082-03

NIPPON BEND CO.,LTD.

      JIS  B  2312    20 466706

GOOD GOOD

J I S   G   3 4 5 6   S T P T 3 7 0  S - H

J F E  S T E E L  C O R P O R A T I O N

215    370      30         10    30

329    493      68   20    26    83   13    6

                     25    35    90   35   35

2-43636

 X100N N

A

A

926669

AUG-04-2023

9 0 E ( L )  -  P T 3 7 0  -  4 B  X  S C H 4 0

SAMPLE


